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A mudanca dos habitos alimentares das pessoas vem levando cada vez
mais a um aumento do consumo de Gleos vegetais, uma vez que estes
constituem uma das formas mais rapidas de preparo para
determinados alimentos. Devido a este cenario, cada vez mais vem
crescendo a quantidade de 6leos residuais provenientes do processo de
fritura. Este trabalho foi fruto de uma pesquisa de iniciacao cientifica e
teve como objetivo identificar o fluxo do 6leo vegetal residual no
municipio de Jodo Pessoa e apresentar condi¢cdes de gerenciamento
para este residuo. A metodologia do trabalho foi constituida por
levantamento bibliogréfico, entrevistas e visitas estruturadas. Entre os
resultados obtidos, verificou-se que na cidade de Jodo Pessoa séo
recolhidos cerca de 20 mil litros de 6leo residual, uma quantidade bem
abaixo da quantidade gerada. Todo 6leo recolhido é encaminhado
para a producdo de sabdo. Espera-se gque com uma atuacdo mais
eficiente do estado na fiscalizacéo e na regulamentacdo do manejo dos
6leos e que com conscientizacdo da comunidade possa-se elaborar
uma estrutura eficiente de captacdo de 6leos vegetais residuais

Palavras-chaves: Oleo vegetal residual, Reaproveitamento de 6leo
vegetal, Fluxo Reverso
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1. Introducéo

No ritmo acelerado da sociedade atual ha uma crescente busca por atividades mais
praticas e que demandem menor tempo de execucdo, inclusive no que tange a alimentacg&o.

Atualmente, é possivel encontrar no mercado produtos pré-prontos e congelados, bem
como mecanismos que possibilitam um preparo mais rdpido, a exemplo dos fornos de
microondas. Além disso, o mercado de fast-food cresceu consideravelmente desde a década
de 1980, considerando 0 novo hébito de refei¢cGes fora de casa, substituindo o habito anterior
de refeicGes em familia.

Apesar da popularizacdo desses produtos e meios de preparo, a fritura de alimentos
passou a ser mais utilizada dentro desse contexto, fazendo com que, ndo apenas 0 uso dos
6leos vegetais para preparo de alimentos aumentasse, mas também o seu consumo, uma vez
que parte deles também é absorvido pelos alimentos que constituem o0s novos habitos
alimentares da populacéo.

Esse crescimento no consumo dos 6leos vegetais alimenticios pode ser representado
pela Tabela 1.

TABELA 1 - Evolucdo do consumo de 6leos vegetais no Brasil (mil toneladas)

Oleo 2000/01 2001/02 2002/03 2003/04 2004/05 2005/06 2006/07
Soja 2952 2949 2920 2954 3050 3053 3196
Algodao 129 147 168 242 242 201 255
Palma 100 110 133 117 105 155 120
Palmiste 50 51 46 47 60 70 75
Girassol 69 28 49 37 34 38 39
Oliva 24 22 21 24 27 26 30
Amendoim 17 14 9 8 7 6 7

Total 3341 3321 3346 3429 3525 3549 3722

Fonte: USDA (2007) apud Deser (2007).

O processo de fritura constitui uma das formas mais rapidas de preparo para
determinados alimentos, pois o 6leo € um ingrediente capaz de introduzir alteracGes quimicas
provocadas pelo aquecimento prolongado e com isso transferir uma grande quantidade de
calor ao alimento (SANIBAL, 2002).

Apdbs ser submetido por longos periodos de tempo ao processo de fritura, o 6leo
vegetal torna-se um residuo com grande capacidade de poluicdo e que quando langado no
ambiente pode causar problemas de ordem econdmica, social e principalmente ambiental.
Com o aumento da utilizacdo da fritura no preparo dos alimentos, grandes quantidades de
6leos e gorduras residuais, oriundos do processo de fritura, vém sendo gerados, e por isso faz-
se necessario o desenvolvimento de técnicas que permitam o correto gerenciamento desse
residuo.

Por ndo existir um metodo adequado consagrado para destinagdo desse 0leo vegetal
residual (OVR), tais 6leos acabam sendo dispostos em aterros sanitarios ou despejados em
rios, riachos ou ainda diretamente nas pias e vasos sanitarios, danificando instalagdes e
causando danos ambientais.
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A disposicdo inadequada desses residuos é um dos problemas mais graves da
atualidade, e a reciclagem destes dejetos se mostra um meio importante de gerenciamento,
trazendo assim diversas vantagens sociais, econdémicas e ambientais.

Ainda que cause inUmeros impactos ao ambiente, o 6leo residual de fritura apresenta
um grande potencial de reciclagem, podendo ser aproveitado na producdo de outros produtos,
tais como: sabdo, racdo animal, massa de vidraceiro e combustiveis (SILVA & LUCENA,
2009).

Porém, para que o aproveitamento desse potencial se torne fato, é necessario um
conjunto de acbes e medidas que propiciem esse reaproveitamento, abrangendo Varios
envolvidos na cadeia de producédo e consumo dos 6leos.

Nesse contexto, entende-se que a logistica reversa pode ser aplicada no gerenciamento
dos residuos, a fim de garantir a estes um destino adequado. A logistica reversa trata dos
canais logisticos de distribui¢do dos produtos aos ciclos reversos adequados, atentando para a
gestdo destes produtos no meio do ciclo reverso, tratando dos aspectos de coleta, separacao,
armazenamento, transporte, tratamento e disposicdo adequada dos produtos no fim do seu
ciclo logistico original.

Diante disso, as atividades que compdem a logistica reversa, independente de qual
produto se trate, necessitam de uma definicdo de papéis e responsabilidades que, geralmente,
s0 acontece mediante legislacdo. Essa necessidade da promocéo via legislacdo, parece ser
mais forte, em geral, quando se trata de atividades relacionadas as questdes ambientais e que
ndo geram nenhum considerdvel retorno financeiro direto ao executante, mas beneficia
“apenas” a sociedade.

Com base nas possibilidades de riscos e danos ambientais causados pela destinacao
incorreta do 6leo vegetal residual, este trabalho se prop6e a identificar o fluxo do 6leo vegetal
residual no municipio de Jodo Pessoa e apresentar as condicdes de gerenciamento desse
residuo.

2. Fundamentacao teorica

A mudanca dos habitos alimentares das pessoas vem conferindo aos dleos vegetais
uma larga importancia no que diz respeito ao processo de preparacdo de alimentos nos
domicilios, estabelecimentos industriais e comerciais de producdo de alimentos. A
importancia da utilizacdo de 6leos no preparo de alimentos hoje ja é indiscutivel.

O processo de fritura concede aos alimentos caracteristicas de odor, sabor, cor e
textura que os tornam alimentos mais atraentes e agradaveis para o consumo. Além de servir
como meio de preparo para os alimentos, o 6leo de fritura também é absorvido pelo alimento,
tornando-se um componente do produto, constatando-se assim a necessidade do uso de um
meio de fritura de boa qualidade e a conservagdo deste por periodos mais longos possiveis
(CELLA etal., 2002).

As gorduras e 6leos sdo formados por misturas de trigliceridios. Os diferentes acidos
graxos formadores dos trigliceridios conferem diferentes caracteristicas as gorduras e 6leos.
(REIS, ELLWANGER, FLECK, 2007).

2.1 Impactos Causados pela destinacéo inadequada do OVR
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Apbs sua utilizacdo por longos periodos o Oleo vegetal torna-se improprio para
utilizacdo em outras atividades de preparo de alimentos, desse modo ele acaba tendo como
Unica destinacao o descarte. Nesse contexto surge um problema ambiental muito significativo.
Embora a maioria da populacdo desconheca, os 6leos vegetais sdo um dos grandes causadores
de danos ao meio ambiente quando descartados de maneira incorreta. Quando langados, por
exemplo, na rede de esgoto, sem tratamento adequado, 0s Oleos vegetais residuais podem
trazer muitos transtornos para as pessoas e gerar impactos incalculaveis ao meio ambiente.

Nos lugares onde ndo ha a coleta seletiva do 6leo, as destina¢fes mais usuais dadas
aos 6leos exauridos sdo: esgotos, solo, corpos hidricos e aterros. Todas estas destinacdes, até
mesmo a que poderia ser pensada como correta, descarte em aterros sanitarios, sdo indevidas
nos mais variados aspectos e niveis, podendo trazer prejuizos para os assentamentos humanos,
os cidad&os que neles vivem e 0 meio ambiente que os rodeia.

Do descarte inadequado do OVR, encontramos as seguintes implicagdes ao ambiente:
quando descartado no esgoto doméstico, o residuo pode se solidificar nas paredes da
tubulacdo, gerando apos algum tempo a obstrucéo da tubulacdo. Esse cenério, juntamente com
0 aumento do fluxo de esgotamento sanitario, leva a formacéo de quadro ideal para o aumento
das enchentes. Outro problema acarretado pelo descarte na rede de esgoto é a utilizacdo de
produtos quimicos toxicos como a soda caustica na limpeza dos canos, isso aumenta a carga
toxica do residuo, criando assim uma cadeia prejudicial.

Sendo descartado nos mananciais e corpos hidricos, o OVR forma uma camada
gordurosa no espelho d’agua que se acumula nas margens, dificultando a entrada de luz e a
oxigenacdo da agua, prejudicando, assim, a flora e fauna aquatica (COSTA NETO et al.,
1999). Estimativas governamentais apontam ainda que um litro de 6leo possa se capaz de
poluir até um milhdo de litros de dgua. Para agravar ainda mais o cenario descrito, Pereira
(2007) afirma que a poluicdo causada pelo dleo pode encarecer o tratamento da agua em até
45%, além de agravar o efeito estufa, j& que o contato da agua poluida pelo 6leo ao
desembocar no mar gera uma reacdo quimica que libera gas metano, um componente muito
mais agressivo que o gas carbénico.

Por fim, até mesmo a deposicdo do éleo em aterros sanitarios, a muito pensado como
um destino correto pode causar danos ao ambiente. Em aterros sanitarios nao controlados, isto
é, aqueles onde ndo h& uma preparacgdo do terreno, o 6leo pode infiltrar e contaminar o lencol
fredtico. Nos aterros controlados, o problema ndo ¢é a poluicdo do lencol freatico e sim o
acumulo progressivo de lixo.

Independente da destinacdo pensada é unanime que o reaproveitamento ou reciclagem
sdo os melhores destinos para o 6leo residuo, essas praticas evitam a poluicdo dos lencdis
freaticos e colaboram para 0 aumento da vida Gtil dos aterros sanitarios, além de gerar um
retorno econémico.

2.2 Logistica e Logistica Reversa

Os produtos possuem um ciclo de vida atil. A vida de um produto, dentro do contexto
da logistica, ndo termina com sua entrega ao cliente, mas vai um pouco mais além. Ao fim da
vida util do produto, eles tornam-se obsoletos, se danificam ou se estragam e, dependendo do
caso, necessitam ser levados aos seus pontos de origem para conserto, descarte ou
reprocessamento. Tém-se entdo a formacdo do canal logistico reverso que vai ser o
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prolongamento do fluxo direto (BALLOU, 2001).

A logistica reversa é definida por Leite (2003), como a area da logistica empresarial
que planeja, opera e controla o fluxo de informacGes logisticas correspondentes, do retorno
dos bens de po6s-venda e de pos-consumo ao ciclo de negdcios ou ao ciclo produtivo, por meio
dos canais de distribuicdo reversos, agregando-lhes valor de diversas naturezas: econdmico,
ecologico, legal, logistico, de imagem corporativa, entre outros.

Para Xavier et al (2004), pode-se entender a Logistica Reversa como tendo um
propdsito mais amplo e nobre do que o simples recolhimento de material, justificando a
reciclagem, reducdo de insumos e reaproveitamento de produtos p6s-consumo e pds-venda.

A logistica lida com aspectos relativos a movimentacdo da matéria-prima, dos
insumos, das informagdes e dos equipamentos para o processamento do produto, que por fim
vai ser entregue ao consumidor final. Nesse caso, a logistica reversa continuara o ciclo,
lidando com os aspectos de recolhimento do produto ap6s consumo ou ap6s venda, para dar-
Ihe a destinacdo adequada.

A logistica reversa pode ser de pds-venda ou de poés-consumo. A primeira é
caracterizada pelo retorno de bens, sem uso ou com pouco uso, que por diferentes motivos
retornam aos centros de distribuicdo para serem encaminhados para reparo, reaproveitamento
ou descarte. Ja a logistica reversa de pos-consumo trata do retorno de produtos descartados,
para serem reutilizados, reciclados ou descartados de acordo com orientacGes de legislacdes
especificas, quando existentes. Constituem-se bens de pds-consumo os produtos em fim de
vida util.

Para Stock (1998) apud Leite (2003), o termo, logistica reversa encontra-se em uma
perspectiva de logistica de negdcios, o termo refere-se ao papel da logistica no retorno dos
produtos, reducdo na fonte, reciclagem, substituicdo de materiais, reuso de materiais,
disposicao de residuos, reforma, reparacdo e remanufatura.

A logistica reversa deve ser aplicada no gerenciamento dos residuos, a fim de dar a
estes um destino adequado e, quando o residuo pds-consumo poder ser reaproveitado, retorna-
lo ao ciclo de forma a gerar lucratividade, reduzir custos ou consolidar uma imagem positiva e
ambientalmente responsavel perante o mercado consumidor.

Neste aspecto, a logistica reversa ndo deve mais ser lembrada apenas no que diz
respeito aos problemas de degradacdo ambiental, mas devem ser consideradas também o0s
aspectos sociais e econdmicos. Assim, se torna evidente que uma aplicacdo consolidada da
logistica reversa so pode ser alcancada com a conducdo de projetos de desenvolvimento tanto
no sentido de preservar os recursos ambientais quanto de serem capazes de gerar emprego e
renda.

A logistica reversa se constitui em um processo fundamental para a busca ndo somente
da preservacdo ambiental, mas também como um importante instrumento de desenvolvimento
econémico e inclusdo social, uma vez que o desenvolvimento de canais de distribuicdo
reversos muitas vezes requer a formacao de instituicdes que cuidem da coleta e reciclagem de
materiais, gerando empregos e renda a populacdo presente em dada localidade.
(RODRIGUES et al. 2005).
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2.3 Potencialidades de utilizacdo do OVR

O OVR apresenta um grande valor agregado. Se langado no ambiente ele pode causar
sérios problemas ambientais, entretanto ele pode ser reutilizado para dar origem a Varios
produtos. As vantagens da utilizacdo do Oleo vegetal residual encontram-se na possibilidade
de se obter uma matéria prima a nenhum custo ou mesmo a um custo minimo.

Sdo varias as formas pelas quais é possivel reaproveitar o 0leo residual, entre elas
temos: a producdo de sabéo (reacdo de saponificacéo), a producéo de farinha para ser utilizada
na fabricacdo de racdo animal, a constituicdo de massa de vidraceiro, a producdo de factis
para borracha e por fim a produgdo de biodiesel (REIS, ELLWANGER, FLECK, 2007).
Todas essas praticas sdo relativamente simples, mas apresentam em comum o potencial de
transformar um residuo muito poluente em produtos de utilidade humana.

A atividade de fabricacdo do sabdo é uma das atividades industriais mais antigas da
histéria da humanidade. Por ndo necessitar da utilizacdo de uma aparelhagem sofisticada, a
saponificacdo é um dos processos mais simples para reciclagem do 6leo de fritura. Pela
simplicidade encontrada no seu manuseio, 0 processo de saponificacdo vem cada vez mais
sendo usado como fonte de renda para algumas familias.

A reacdo de saponificacdo, na qual um 6leo vegetal ou gordura animal é transformado
em sabdo, se da por meio da adi¢do soda caustica e outros ingredientes capazes de modificar a
qualidade do sabdo, como o alcool para torna-lo transparente; fragrancias de odor especifico,
corantes e até germicidas.

A producdo de racdo animal é mais um meio de re-utilizacdo dada ao OVR. Ressalta-
se, entretanto, que animais que se alimentam dessas ra¢Ges sdo improprios para 0 consumo
humano, pois estudos anteriores demonstraram que a ingestdo continua e prolongada dos
compostos oxidativos formados durante a fritura, como o0s mondmeros ciclicos e
hidrocarbonetos poliaromaticos formados durante a fritura por imerséo, deveriam ser melhor
estudados em razéo de suas reconhecidas propriedades carcinogénicas (COSTA NETO et al
1999).

Schmitt et al. (2006) aponta fabricacdo de factis para utilizacdo na industria da
borracha, como uma forma de aproveitamento do 6leo residuo. Inicialmente os 6leos mais
utilizados para esse fim eram os 6leos de colza, oiticica, mamona e também de soja.
Entretanto, recentemente o 6leo residual proveniente da fritura vem sendo usado como
matéria prima tendo em vista seu alto valor agregado e que seu descarte no ambiente pode
causar poluicdo do solo e dos recursos hidricos. Para que o 6leo residual de fritura torne-se
matéria prima viavel para o processo, ele deve passar por um processo de polimerizacdo a
altas temperaturas, sob presséo inerte. A vulcanizagdo do 6leo para obtencdo dos factis se da
por meio do aquecimento desse 0leo sob agitacdo, com uma adicdo de sal basico e enxofre e
uma posterior elevacdo da temperatura a valores entre 150° e 190°C.

Por fim, temos a producdo de biodiesel a partir do OVR. Atualmente, devido ao
aumento da necessidade de se encontrar fontes alternativas de energia, o biodiesel se
apresenta como uma boa alternativa, pois alem de ser um combustivel renovavel, pode ser
fabricado a partir de varias matérias-primas, possui baixo custo, além de poluir menos.

Assim como a producdo de sabdo, a producdo de biodiesel também se da atraves de
uma reagdo quimica. Ele pode ser obtido por trés diferentes processos: craqueamento,
esterificacdo e transesterificagdo, sendo o ultimo o mais utilizado. Entre os processos de

©)(@ ABEPRO b

AR QU LTS



A XXXI ENCONTRO NACIONAL DE ENGENHARIA DE PRODUCAO
‘ Inovagdo Tecnoldgica e Propriedade Intelectual: Desafios da Engenharia de Produgéo na Consolidagéo do Brasil no

e//n é“" ei Cenario Econdmico Mundial
g P Belo Horizonte, MG, Brasil, 04 a 07 de outubro de 2011.

obtencdo de biodiesel descritos, a transesterificagdo é apresentada como melhor opg¢ao, uma
vez que a sintese do biodiesel torna-se um processo relativamente simples e consiste na
reacdo quimica de 6leos vegetais ou de gorduras animais com o &lcool, etanol ou metanol, na
presenca de um catalisador. Terminada a reacdo temos a separa¢do dos dois subprodutos desta
reacdo: o biodiesel e o glicerol. (CORREA, 2007).

3. Metodologia

Esse trabalho é fruto de uma pesquisa cientifica de natureza exploratdria e descritiva,
uma vez que se buscou identificar, conhecer e descrever sobre o fendmeno estudado.

A pesquisa constituiu-se de duas principais etapas. A primeira constou de revisao
bibliografica, com base em consultas a outros trabalhos académicos e levantamento da
legislacdo especifica. Ja a segunda etapa foi conduzida por meio de uma pesquisa de campo.
A ferramenta utilizada para esta foi utilizado um roteiro para observagéo e entrevista, a ser
aplicado as empresas recolhedoras de OVR na cidade com o intuito de identificar os
principais geradores de Oleo residual. A segunda etapa seguiu com Vvisitas aos
estabelecimentos identificados como geradores potenciais de 6leo residual.

Para a analise proposta nesse estudo de identificar geograficamente os geradores de
6leo pds-consumo, foi delimitado o municipio de Jodo Pessoa e sua regido metropolitana,
considerando os municipios de Santa Rita, Cabedelo e Bayeux.

4. Discussoes e Resultados
4.1 Identificacéo geogréfica dos produtores OVR em Jodo Pessoa

Este trabalho procurou identificar os pontos geradores de dleo vegetal residual na
cidade de Jodo Pessoa. Apesar de o 0Oleo residuo ser gerado tanto pelas familias como pelos
estabelecimentos alimenticios, para esse trabalho, optou-se por analisar apenas 0s pontos
comerciais geradores de 6leo devido as limitagdes de tempo e recursos.

Como resultado da entrevista as empresas que realizam o recolhimento do dleo
residual obteve-se um panorama de geracdo de 6leo residual da cidade de Jodo Pessoa. Esse
cenario construido permitiu identificar os pontos criticos geradores de 6leo, isto é, aqueles
estabelecimentos ou regido de estabelecimentos que apresentavam 0s maiores potenciais de
geracdo 6leos residuais.

Foi observado que a maior producdo de OVR na cidade encontra-se nos shoppings,
hipermercados da cidade e estabelecimentos da orla da cidade. Os pontos criticos para
geracdo de Oleo residual séo:

e Manaira Shopping;

e Mag Shopping;

e Tambia Shopping;

e Hiper Bompreco (Bessa);

e Hiper Bompreco (Parque Solon de Lucena);
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e Bompreco (Epitacio Pessoa);

e Bomprego (Castro Pinto);

e Carrefour (Bessa);

e Carrefour (Bancarios);

e Pdo de Acucar (Epitécio);

e Estabelecimentos Alimenticios do Parque Solon de Lucena;

e Bares e Restaurantes da orla Maritima da cidade (Intermares — Cabo Branco);

A localizacdo e a disposicdo dos estabelecimentos geradores de 6leo na cidade séo
mostradas na figura seguinte:
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Figura 1 - Disposicéo dos bontos criticos na geracdo de OVR em Jodo Pessoa. Fonte: Goopglthe (2010).

Da andlise do mapa observa-se uma tendéncia das empresas geradoras de Oleo a se
localizar nas regifGes proximas as praias, isto €, nos bairros nobres da cidade. Esta tendéncia
pode ser explicada pelos habitos alimentares dos moradores dessa regido, que apresentam uma

disposicao a consumir alimentos fritos.

A localizacdo dos pontos criticos na cidade permitiria a instalacdo de uma estacdo de
coleta de OVR em Jodo Pessoa, facilitando o trabalho dos coletores e diminuindo os custos
com a logistica de recolhimento desse residuo.

Da visita aos estabelecimentos, considerados criticos na producdo de OVR, pode-se
caracterizar a coleta do 0leo realizada pelas empresas recolhedoras.

Da visita aos estabelecimentos da orla maritima da capital, percebeu-se a maioria
entrega seu Oleo para alguma empresa da cidade, em troca de materiais de limpeza ou mesmo
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por dinheiro.

Apesar da maioria dos estabelecimentos da praia entregar seu 6leo as empresas, muitos
deles acabam dando a seu 6leo um destino inadequado. Como estes estabelecimentos muitas
vezes ndo apresentam uma boa infra-estrutura sanitaria, o 6leo vegetal residual destinando-se
para o sistema de esgotamento sanitario, ou mesmo para regides que recebem influéncia da
praia. Este 0leo ao entrar em contato com a agua do mar pode reagir com o residuo liberando
metano, um gas altamente poluente e que agrava o efeito estufa.

No que diz respeito aos demais pontos geradores de 6leo, os hipermercados contam
com recipientes adequados para o armazenamento de Oleo residual e por isso acabam
recebendo néo sé seu 6leo, como também o Oleo de cidaddos conscientes.

Dos shoppings da cidade foi possivel ter acesso a apenas um shopping, € mesmo assim este é
0 de menor representatividade. Os shoppings maiores da cidade ndo permitiram o acesso da
pesquisa alegando cumprimento de diretrizes internas. Devido a isso, as informacgdes do
recolhimento feito no shopping a que se tem acesso foram obtidas por intermédio das
empresas de recolhimento.

4.2 Caracterizacao do recolhimento feito pelas empresas e dimensionamento do

volume de 6leo vegetal residual;

TABELA 3 — Caracterizacdo do recolhimento de OVR na cidade de Jodo Pessoa.

Empresas

Caracteristicas
RCW BOVIL RECICLE

p ~ Jodo Pessoa, Santa Rita, | Jodo Pessoa, Santa Rita, | Jodo Pessoa, Santa Rita,
Area de Atuagdo

Bayeux e Cabedelo. Bayeux e Cabedelo. Bayeux e Cabedelo.
Quantidade de
Estabelecimentos 103 110 Aproximadamente 100
atendidos
Tipo dg reC|plente Bombonas Bombonas Bombonas
utilizado
Freque_nua de Semanal Semanal Semanal
Recolhimento
Tipo de Veiculo Kombi Caminhonete Carro de passeio
Capacidade de
Recolhimento do 600 litros 800 litros 200 litros

Veiculo

Forma de Adeso Pagamento e troca por | Pagamento e troca por | Troca por material de

material de limpeza material de limpeza limpeza
Quantldade_ de oleo 8.000 litros/més 6.000 litros/més 1.000 litros/més
recolhida
Forma e Local de Caixa d’agua (5.000 Tanque de Metal .
estocagem do 6leo litros) (30.000 litros) Bombonas (200 litros)

©)(@ ABEPRO 9

INCANNAS Y O LOLT R



A XXXI ENCONTRO NACIONAL DE ENGENHARIA DE PRODUCAO
‘ Inovagdo Tecnoldgica e Propriedade Intelectual: Desafios da Engenharia de Produgéo na Consolidagéo do Brasil no

e//n é“" ei Cenario Econdmico Mundial
g P Belo Horizonte, MG, Brasil, 04 a 07 de outubro de 2011.

Depositos (1.000 litros)

Destinacdo dada ao Venda para fabricagdo | Venda para fabricacdo | Venda para fabricacdo
6leo de sabdo de sabdo de sabdo
Fonte: Elaboracédo Prdpria (2010).

O mercado de recolhimento de 6leo ainda estd em desenvolvimento. Na cidade, apenas
3 empresas foram identificadas no recolhimento deste efluente. Destas apenas duas s&o
licenciadas junto a SUDEMA (Superintendéncia de Administracdo do Meio Ambiente), que é
0 6rgdo ambiental do Estado da Paraiba. Ainda assim, uma das empresas licenciadas junto a
SUDEMA, a BOVIL, néo realiza o recolhimento direto do 6leo residual, ela compra de
recolhedores independes. Os dados contidos na tabela sdo referentes ao seu principal
recolhedor. A empresa informou que chega a comprar 5 toneladas de 6leo vegetal residual, o
que corresponde a cerca de 10 mil litros de 6leo.

Desse modo, verificamos que mais de 300 estabelecimentos na cidade de Jodo Pessoa
entregam seu 6leo & coleta seletiva e sdo recolhidos cerca de 20 mil litros de 6leo por més na
cidade.

Devido ao incentivo das empresas municipais responsaveis pela manutencdo das
condicdes ambientais e também com o crescimento da procura por 6leo residual das empresas
que recolhem 6leo, a maior parte dos estabelecimentos da cidade de Jodo Pessoa entrega seus
6leos para coleta seletiva.

O problema da destinagdo inadequada fica por conta das residéncias da cidade que
ainda ndo participam de nenhum programa de recolhimento de dleo. Existem alguns
moradores que voluntariamente depositam seu 6leo em algum ponto de coleta, entretanto a
grande maioria ainda da uma destinacdo inadequada para este 6leo.

Diferentemente do que ocorre com outros residuos, como 6leo lubrificante e pneus
inserviveis, ndo existem atrativos (legislativos ou financeiros) que motivem as familias a
entregarem seus 6leos residuais para coleta seletiva.

Pode-se estimar a quantidade de 6leo vegetal utilizado nas residéncias de Jodo Pessoa
através da andlise da cesta bésica oficial. O Decreto Lei N° 399, de 30 de abril de 1938,
estabelece grupos alimentares que devem compor a racdo humana alimentar minima para uma
familia de quatro pessoas num periodo de um més. O dleo vegetal compde a cesta basica.
Estabelece-se uma garrafinha de 900 ml por familia, assim, pode-se dizer que cada pessoa
consome cerca de 225 ml de 6leo vegetal por més. O IBGE estima que a populacdo de Jodo
Pessoa no ano de 2009 ¢é de 702.235 hab. Considerando estes dados, pode-se estimar que a
cidade utilize mensalmente cerca de 160 mil litros de 6leo por més.

No que diz respeito as quantidades OVR gerado nas residéncias, ndo é possivel
estimar com certeza, uma vez que o0 manejo do Oleo esté relacionado com diversos fatores,
tais como: tipo de éleo, tipo de alimento preparado e tempo de preparo alimento que podem
influenciar na quantidade residual do 6leo.

Os dados acima dizem respeito apenas ao consumo das residéncias. O consumo de
Oleo vegetal pode ser muito superior, uma vez que restaurantes e estabelecimentos
alimenticios apresentam um consumo intensivo em frituras e outros tipos de preparo para 0s
alimentos. Além do que as quantidades baseadas na composi¢do da cesta basica devem ser
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maiores.

Mesmo com toda a preocupacdo ambiental, na cidade de Jodo Pessoa oficialmente sdo
recolhidos cerca de apenas 20 mil litros de 6leo, um valor bem abaixo da geragdo esperada na
cidade. Esse cenario mostra, 0 quanto se pode investir na conscientizacdo e na mudanca de
realidade na cidade de Jodo Pessoa no que diz respeito a problematica do recolhimento do
6leo residual.

5. Considerac0es finais

O trabalho apresenta uma analise do fluxo do 6leo vegetal residual na cidade de Jodo
Pessoa. Percebeu-se que trés empresas realizam do recolhimento do 6leo e juntas recolhem
cerca de 20 mil litros de 6leo residual, um valor muito abaixo da quantidade gerada na cidade.
Todo o oleo recolhido pela empresa ¢ destinado para a producdo de sabéo.

Sabe-se ainda que o motivo pelo qual ocorre um baixo recolhimento de 6leo residual
na cidade ¢é falta de divulgacdo por parte dos érgdos ambientais municipais e também uma
baixa conscientizacao por parte dos moradores da cidade.

Esse cenario pode mudar com a aprovacgdo da Politica Nacional dos residuos sélidos
que impde instrumentos para 0 gerenciamento da cadeia de residuos, responsabilizando os
geradores por sua destinacdo adequada e o poder publico pelos instrumentos econémicos
viaveis.

O fluxo reverso da cidade de Jodo Pessoa mostra um futuro promissor do ponto de
vista da reutilizacdo dos recursos naturais. O interesse cada vez maior por parte das empresas
privadas de recolhimento de 6leo na cidade tem feito com que os estabelecimentos
alimenticios, principais geradores de 6leo residual, venham cada vez mais se engajando em
planos de recolhimento de 6leo exauridos.

O futuro sucesso da implantacdo de uma estrutura de recolhimento de OVR na cidade
de Jodo Pessoa dependera do envolvimento de empresas, publicas e privadas, e também da
comunidade a fim de as empresas disponibilizem um estrutura para captacdo e armazenagem
dos 6leos e a comunidade atuara entregando seus 6leos residuais.
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